2026 YILI

HİDROLİK SİLİNDİR BÜKÜM MAKİNESİ
TEKNİK ŞARTNAMESİ

1- AMAÇ

Kurumumuz Maden Makinaları Fabrika İşletme Müdürlüğü ihtiyacı olarak silindirik ve konik parçaların bükülmesi amacıyla kullanılacak 3 toplu hidrolik silindir büküm makinesi satın alınacaktır.
2- TEKNİK ÖZELLİKLER
Yaklaşık (~) verilen değerler ±%10 olarak değerlendirmeye alınacaktır.
2.1- Motor gücü


: min. 11 kW
2.2- Bükme boyu


: min. 2500 mm

2.3- Maks. bükme kapasitesi

: min. 16 mm (Akma sınırı 260 N/mm² olan saclar için)
2.4- Ön büküm kapasitesi

: min. 12 mm (Akma sınırı 260 N/mm² olan saclar için)
2.5- Makine tipi


: 3 toplu (3 silindirli) Hidrolik
2.6- Üst top (silindir) çapı

: ~ 300 mm

2.7- Yan top (silindir) çapları

: ~ 280 mm

2.8- Toplar, SAE 1050 (CK45-50) kalite çelikten imal edilmiş ve indüksiyonla sertleştirilmiş olacaktır. Yüzey sertliği minimum 50 HRC olacaktır.

2.9- Makine, ön büküm yapabilme özelliğine sahip olacaktır.

2.10- Hareket Sistemi: Yan toplar, hidrolik pistonlar ile orbital olarak aşağı-yukarı hareket edebilir özellikte ve aşırı yüklemeye karşı hidrolik korumalı olacaktır.

2.11- Tahrik Sistemi: Tek planet redüktör dişli sistemi ile beraber 3 topun tamamı tahrikli olacaktır.
2.12- Millerin Paralelliği: Millerin paralel hareketi için hidrolik dengeleme sistemi bulunacaktır.

2.13- Konik Bükme: Makine üzerinde rulmanlı konik kıvırma sistemi bulunacak; silindirik ve konik bükme yapabilecektir.

2.14- Hidrolik Sistem: Sistem aşırı yüklemelere karşı emniyet valfleri ile korunacaktır. Yağ seviye ve sıcaklık göstergesi bulunacaktır.

2.15- Elektrik Sistemi: Tüm şalt malzemeler CE standartlarına uygun, min. IP54 koruma sınıfına sahip elektrik panosu içerisinde yer alacaktır.

2.16- Gövde: Makine gövdesi, kaynaklı çelik konstrüksiyon yapısına sahip ve gerilim giderme işleminden geçirilmiş olacaktır.
2.17- Kontrol Ünitesi: NC kontrol sistemine sahip hareketli kumanda panosu olacaktır. Sistem üzerinden top konumları, büküm değerleri ve çalışma parametreleri ayarlanabilecektir. 
2.18- Top yataklama sisteminde muhafazalı oynar makaralı rulmanlar veya eşdeğeri ağır hizmet tipi rulmanlar kullanılacaktır.

2.19- Kıvrılan parçanın kolayca çıkarılabilmesini sağlayan hidrolik açılan kafa (kapak) bulunacaktır.

2.20- Yan topların pozisyonunun kolayca okunabilmesi için en az 2 adet dijital gösterge olacaktır.
2.21- Makinenin kontrol panelinde acil stop butonu yer alacaktır. Acil stop butonu, makineyi anında durduracak şekilde tasarlanacaktır.

2.22- Makine, CE normlarına uygun güvenlik standartlarına sahip olacaktır.
3-GENEL HÜKÜMLER 

3.1- Firmalar, teknik şartnamenin 2. maddesinde belirtilen hususları sırasına göre tek tek cevaplandırılacak ve teklifle birlikte verecektir.
3.2- Firmalar, teklifleri ile birlikte makinenin teknik özelliklerini içeren geniş kapsamlı katalog vereceklerdir.
3.3- Firmalar, teklif ettikleri makinenin Türkiye’de yetkili satıcısı olduklarını gösteren belgeyi teklif ile birlikte verilecektir.
3.4- Firmaların teklif ettikleri makine CE belgesine sahip olacak, teklif ile birlikte söz konusu belge verilecektir.

3.5- Firmalar, teklif edilen makine ile ilgili olarak T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanlığınca düzenlenen “Satış Sonrası Hizmet Yeterlilik Belgesi” ni teklifleri ile birlikte vereceklerdir.
3.6- Makine, yüklenici tarafından ihtiyaç birimince belirtilen yere tüm ekipmanıyla birlikte monte edilecektir. Montaj esnasında gerekli malzemeler (kablo, kablo kanalı, çivi, vida, elektrik bandı, priz, fiş vs.) yüklenici tarafından temin edilecektir. Montaj (tezgâhın elektrik şebekesine bağlanması dâhil) ve montaj yerinin hazırlanması ile ilgili diğer hususlar İdare ile koordine edilecektir.
3.7- Malzemenin bütün parçaları ve yardımcı teçhizatları; yeni ve yapımcının standart ve en son seri imalatından olacak; makinede kırık, çatlak, ezilme, bükülme, boya dökülmesi, boyada hava kabarcığı, korozyon, imalat ve malzeme hataları olmayacaktır.
3.8- Yüklenici malzemeyi, bütün parçaları monte edilmiş ve servis hizmetleri yapılmış olarak çalışır durumda teslim edecektir.
3.9. Firma, makineyi her türlü dizayn, malzeme ve işçilik hatalarına karşı kabul tarihinden itibaren 24 ay süre için garanti edecektir. Bu süre zarfında malzeme ve işçilik hatalarından meydana gelebilecek arızalar firma tarafından ücretsiz olarak giderilecektir.

4- EĞİTİM
4.1- Yüklenici firma, ihtiyaç Birimi tarafından belirlenecek personellere; bükme operasyonları, bakım ve kalibrasyon konularında en az 2 iş günü yerinde eğitim verecektir.
4.2- Eğitimi tamamlayan katılımcılara yüklenici firma tarafından eğitim sertifikası verilecektir.
5- SERVİS VE YEDEK PARÇALAR

5.1- Yüklenici, min. 10 (on) yıl süre ile yedek parça ve servis hizmetlerini sağlayacaktır.
5.2- Kullanım esnasında ortaya çıkabilecek yazılımsal ve donanımsal sorunlara Türkiye’deki kendi personeli ve/veya yetkili distribütörünün personeliyle hızlı bir şekilde müdahale edebilmesi için Üretici firmanın Türkiye’de yetkili servisi veya distribütörü olacaktır.
6- TESLİMAT BİLGİLERİ

6.1- Malzemenin teslim yeri; Maden Makinaları Fabrika İşletme Müdürlüğü iş sahasıdır.

6.2- Yüklenici, teslimatla birlikte;

· Kullanım Kılavuzu, Çalıştırma talimatları, Bakım-onarım kataloğu (Türkçe)
· Yedek parça ve sarf malzeme kataloğu

· Hidrolik/elektrik devre şemaları 
· Standart ekipman, alet, takım ve avadanlık aksesuarları

teslim edecektir.

7- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

7.1- Gerekli görülecek kontrol, muayene ve kabul TTK Makine ve İkmal Dairesi Başkanlığı Muayene ve Tesellüm İşleri Şube Müdürlüğü ve ihtiyaç birimi elemanlarınca müştereken yapılacaktır.

7.2- Malzemenin her parti teslimatı ile birlikte muayene ve kabul işlemlerine başlanabilmesi için Yüklenici, ekli Muayene İstek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve İkmal Dairesi Başkanlığı Muayene ve Tesellüm İşleri Şube Müdürlüğü’ne, faturaların teslimi için ise Satınalma Dairesi Başkanlığına müracaat edeceklerdir. Firmaların faturaları kestiği tarihte malzemeleri, faturaları ve muayene formunu TTK’ye teslim etmeleri gerekmektedir.
7.3- Muayene esnasında lüzumlu her türlü alet, araç, gereç, test ve ölçme cihazı, sarf malzemeleri, doküman ve yardımcı personel yüklenici tarafından karşılanacaktır. 

7.4- Yüklenici tarafından karşılanan ve muayenelerde kullanılacak tüm cihaz ve ölçü aletlerinin kalibrasyonlarının yapıldığına dair kalibrasyonu yapan firma/kurum veya kuruluşun verdiği belgeler muayene sırasında ibraz edilecek ve bir fotokopisi Muayene ve Kabul Komisyonuna verilecektir.

7.5- Muayene esnasında tasarım, imalat ve montaj hataları sebebiyle meydana gelebilecek kaza ve hasarlardan yüklenici sorumlu olacaktır.

7.6- Yapılacak Muayeneler:

7.6.1- Göz Muayenesi: Makine, teknik şartnamenin 2’nci maddesinin alt maddelerinde belirtilen özellikleri karşılayıp karşılamadığı hususunda teknik şartnamenin gözle yapılmasını gerektiren maddeleri için göz muayenesine tabi tutulacaktır. Göz muayenesi makine ve belgelere bakılarak yapılacaktır.

7.6.2- Ölçü Muayenesi: Makine, teknik şartnamenin 2’nci maddesinin alt maddelerinde belirtilen özellikleri karşılayıp karşılamadığı hususunda teknik şartnamenin ölçü muayenesi yapılmasını gerektiren maddeleri için ölçü muayenesine tabi tutulacaktır. Boyutsal ölçümler; şeritmetre ve cetvel, hassasiyet ölçümleri; lazer ölçüm cihazı kullanılarak yapılacaktır.

7.6.3- Fonksiyon Testi: Makine, tüm ekipmanları ile birlikte teknik şartnamenin 2’nci maddesinin alt maddelerinde belirtilen özellikleri karşılayıp karşılamadığı hususunda teknik şartnamenin fonksiyon testi gerektiren maddeleri için fonksiyon testine tabi tutulacaktır. Makine, en az 5 iş günü işletme (fonksiyon) muayenesine tabi tutulacaktır. İşletme (fonksiyon) muayenesinde tezgâhın teknik şartnamenin 2’nci maddesinde belirtilen özellikleri kapsayıp kapsamadığı kontrol edilecektir.

7.7- Makinenin kabulü yukarıda belirtilen muayeneleri müteakiben yapılacaktır.

8- FATURA DÜZENLEME

Fatura aşağıdaki bilgilere göre düzenlenecektir. Yüklenici, işin teslim tarihinden itibaren faturayı azami yedi gün içinde düzenleyecektir.

	FATURA ADRESİ
	VERGİ DAİRESİ
	VERGİ NUMARASI

	Türkiye Taşkömürü Kurumu Genel Müdürlüğü

Yayla Mahallesi İhsan Soyak Sokak No: 6

67030 ZONGULDAK
	KARAELMAS
	879 003 3931


9- SİPARİŞ MİKTARI ve TESLİM SÜRESİ
9.1- Firmalar tekliflerinde teslim sürelerini belirteceklerdir. Malzeme, en geç 105 gün içerisinde teslim edilecektir.

9.2- Sipariş miktarı ve ihtiyaç birimi aşağıdaki gibidir.
	SIRA NO
	MALZEMENİN CİNSİ
	İHTİYAÇ BİRİMİ
	MİKTAR
(ADET)

	1
	Hidrolik Silindir Büküm Makinesi
	Maden Makinaları Fabrika İşletme Müdürlüğü
	1
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	TÜRKİYE TAŞKÖMÜRÜ KURUMU GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

Makine ve İkmal Dairesi Başkanlığına

	MUAYENE İSTEK FORMU

	Firma Adı
	

	Sipariş Numarası
	

	Teslim Edilen Malzeme
	

	Teslim Tarihi
	

	AÇIKLAMALAR

	Yukarıda bilgileri verilen malzemeler ambarınıza teslim edilmiş olup muayenede bulunmayacağız. Muayene ve kabul işlemlerinin yapılmasını arz ederim.
(Muayenede bulunmak istiyorsanız lütfen belirtiniz.)

	FİRMA YETKİLİSİ

(Adı, Soyadı, imza ve kaşe)
	

	Firma ilgili kişi telefonu
	

	Lütfen 0372 662 10 20 numaralı faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gönderiniz.  
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